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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Technologia maszyn

Przedmiot
Kierunek studiow Rok/semestr
Mechanika i budowa pojazdéw 2/2
Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiéw

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnos¢

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria
15 0
Liczba punktéw
2
Wyktadowcy
Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

drinz. Remigiusz tABUDZKI

email: remigiusz.labudzki@put.poznan.pl
tel. 61665-20-51

Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3A, 60-965 Poznan

Wymagania
wstepne
Podstawowe wiadomosci z zakresu nauki o materiatach, konstrukcji maszyn, technik wytwarzania

Cel przedmiotu
Poznanie podstawowych zagadnien dotyczacych projektowania proceséw technologicznych
wytwarzania czesci maszyn oraz montazu

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

Posiada rozszerzong wiedze o wspodtczesnych technologiach wytwarzania maszyn w zakresie
projektowania procesu produkcji czesci maszynowych i ich montazu z wykorzystaniem komputerowych
narzedzi CAM.
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Posiada wiedze o zasadach bezpieczenstwa i ergonomii w projektowaniu i eksploatacji maszyn oraz
zagrozeniach jakie maszyny stwarzajg dla sSrodowiska naturalnego.

Posiada pogtebiong wiedze o budowie i zasadach dziatania oraz klasyfikacji maszyn z wybranej grupy.

Umiejetnosci
Potrafi poprawnie dobra¢ optymalny materiat i technologie jego obrdébki dla typowych czesci maszyn
roboczych z uwzglednieniem najnowszych osiggniec inzynierii materiatowe;.

Potrafi zaprogramowac proces technologiczny wytwarzania czesci maszyn, w tym opracowac prosty
program do sterowania obrabiarki.Potrafi doradza¢ przy doborze maszyn do linii technologicznej w
ramach grupy maszyn objetej $ciezkg dyplomowania.

Potrafi zaprojektowaé technologie eksploatacji wybranej maszyny o znacznym stopniu ztozonosci.

Kompetencje spoteczne
Jest gotdw do wypetniania zobowigzan spotecznych, inspirowania i organizowania dziatalnosci na rzecz
srodowiska spotecznego.

Jest gotéw do myslenia i dziatania w sposéb przedsiebiorczy.

Jest gotéw do odpowiedzialnego petnienia rél zawodowych z uwzglednieniem zmieniajgcych sie potrzeb
spotecznych, w tym:

- rozwijania dorobku zawodu,
- podtrzymywania etosu zawodu,

- przestrzegania i rozwijania zasad etyki zawodowej oraz dziaftania na rzecz przestrzegania tych
zasad.

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wyktad: Egzamin na podstawie pisemnego kolokwium sktadajgcego sie z 4 pytan ocenianych w skali od 0
do 1. Zaliczenie w przypadku uzyskania minimum 2,4 punktéw.

Cwiczenia: Zaliczenie na podstawie projektu opracowywanego w trakcie ¢wiczen
Tresci programowe

Ogdlne wprowadzenie do technologii maszyn. Fazy istnienia obiektu technicznego. Istota technologii
maszyn. Nowe tendencje w technologii maszyn. Proces produkcyjny. Proces technologiczny.
Dokumentacja technologiczna. Dane wyjsciowe do projektowania procesu technologicznego.
Potfabrykaty. Techniczna norma czasu pracy. Bazy obrébkowe. Naddatki. Doktadnos¢ obrébki, btedy.
Jakos¢ wyrobu. Warstwa wierzchnia i czynniki jg ksztattujgce. Oprzyrzgdowanie technologiczne. Koszty.
Technologicznos¢ konstrukcji. Montaz. Projektowanie proceséw technologicznych typowych czesci
maszyn. Elementy komputerowo wspomaganego projektowania proceséw technologicznych.
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Metody dydaktyczne

Wyktad z prezentacja. Cwiczenia:

1 Metodyka obliczania technicznej normy czasu wraz z przyktadami

2 Metodyka projektowania uchwytéw obrébkowych specjalnych wraz z przyktadami
3 Metodyka projektowania procesu technologicznego wytwarzania cze$ci maszyn

4 Opracowanie procesu technologicznego wskazanej cze$ci maszynowe;j

Literatura

Podstawowa
1. Feld M., Projektowanie i automatyzacja procesow technologicznych czesci maszyn, WNT, Warszawa,

2. Feld M., Projektowanie proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa,

3. Feld. M., Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT,
Warszawa,

4. Praca zbiorowa: Poradnik inzyniera. Obrdbka skrawaniem t. IZI1l, PWN, Warszawa,
5. Wotk R., Normowanie pracy na obrabiarkach do obrébki skrawaniem, WNT, Warszawa,

Uzupetniajgca
1. Feld M., Technologia budowy maszyn, PWN, Warszawa 2003.

2. Tymowski J. lub Puff T. lub Kornberger Z. lub Kiepuszewski B., Technologia budowy maszyn,
3. Dobrzanski T., Rysunek techniczny maszynowy, WNT, Warszawa,
4. Skarbinski M., Skarbinski J., Technologiczno$é konstrukcji maszyn, WNT, Warszawa,

5. Siecla R. Materiaty pomocnicze do projektowania proceséw technologicznych (materiaty wyjsciowe i
naddatki technologiczne), Wyd. PP, Poznan 1993, skrypt nr 1747.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 20 1,0
kolokwium zaliczeniowego/egzaminu, przygotowanie do
¢wiczen)?!

! niepotrzebne skreséli¢ lub dopisaé inne czynnosci



